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A 10/2007 (I1. 27.) SzMM rendelettel médositott 1/2006 (I1. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol
és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjérdl alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépilés azonosité szama és
megnevezése, valamint a kapcsol6do szakképesités megnevezése:

54 525 01 0000 00 00 Epité- és anyagmozgato-gépész Epité- és anyagmozgat6-gépész
technikus technikus
31521 03 0000 00 00 Epité- és szallitogép-szerelé Epité- és szallitogép-szerel6
54 582 01 0000 00 00 Epliletgépész technikus Epiiletgépész technikus
3158209 0010 3101 Energiahasznosito berendezés szereléje | Epiiletgépészeti cs6halozat- és
berendezés-szereld
31582 09 0010 31 02 Gazfogyasztoberendezés- és cséhalézat- | Epiiletgépészeti cs6halozat- és
szerelé berendezés-szerelé
31582 09 0010 31 03 Kozpontifiités- és cs6halézat-szereld Epiiletgépészeti cs6halézat- és
berendezés-szereld
31582 09 0010 31 04 Vizvezeték- és vizkésziilék-szerelé Epiiletgépészeti cs6halozat- és

berendezés-szereld

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

Epiiletlakatos

31582 10 0100 31 01

Epiiletmechanikai szerelé

Epiiletlakatos

31 863 01 0000 00 00 Fegyvermiiszerész Fegyvermiiszerész

33521 03 0000 00 00 Felvonoszerel6 Felvondszereld

31521 06 0000 00 00 Finommechanikai gépkarbantartd, Finommechanikai gépkarbantartd,
gépbeallito gépbedllitd

31521 07 1000 00 00 Finommechanikai miiszerész Finommechanikai miiszerész

3152107 0100 31 01 Mérlegmiiszerész Finommechanikai miiszerész

31521 07 0100 31 02 Orvosi miiszerész Finommechanikai miiszerész

52 522 09 0000 00 00 Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész

31521 101000 00 00 Géplakatos Géplakatos

31521 1001003101 Gépbeallito Géplakatos

31521 11 0000 00 00 Hegeszté Hegeszt6

31521 1101003101 Bevontelektrodas hegeszto Hegeszto

31521 11 0100 31 02 Egyéb eljaras szerinti hegeszt6 Hegeszto

31521 11 0100 31 03 Fogyoelektrodas hegeszto Hegesztd

31521 11 0100 31 04 Gazhegeszto Hegeszt6

31521 11 0100 31 05 Hegeszt6-vago gép kezeldje Hegeszt6

31521 11 0100 31 06 Volframelektrodas hegeszt6 Hegeszto

33522 02 0000 00 00

Hiit6- és klimaberendezés-szereld,
karbantarté

Hiité- és klimaberendezés-szereld,
karbantarté

31521 15 0000 00 00

Késes, koszoris, kulcsmasolo

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31521150100 3101

Gépi gravirozé

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31521 15 0100 31 02

Kulcsmasol6

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31 522 03 0000 00 00 Légtechnikai rendszerszereld Légtechnikai rendszerszerel

54 525 02 0010 54 01 Erdodgazdasagi gépésztechnikus Mezo- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02 Mezégazdasagi gépésztechnikus Mez6- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

52 725 03 0000 00 00 Optikai miiszerész Optikai miiszerész

31521 24 1000 00 00 Szerkezetlakatos Szerkezetlakatos

31521 24 0100 3101 Lemezlakatos Szerkezetlakatos

33524 01 1000 00 00

Vegyi- és kalorikusgép szerel6 és
karbantartd

Vegyi- és kalorikusgép szerel6 és
karbantartd

31525 03 1000 00 00

Karosszérialakatos

Karosszérialakatos

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld, kezelé

Biztonsagtechnikai szereld, kezel6

31 861 02 0100 31 02

Mechanikus vagyonvédelmi
rendszerszerelo

Biztonsagtechnikai szereld, kezel6
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On azt a feladatot kapja, hogy a megrendelé altal készitett vagy lefényképezett kapuhoz
kitdmasztdt készitsen! Ennek a kapukitamasztonak a feladata, hogy megakadalyozza a kapu
véletlen becsukodasat. Kinyitaskor a kapu a kitdmaszt6 billend részét lenyomja, igy a lebillent
csuklds szerkezet megakadalyozza a kapu becsukodésat. Zaraskor a kezel6 labbal lenyomja a
billend részt, és a kapu ismét csukhato.

1. feladat Osszesen: 30 pont

Készitse el a kapu kitamasztdo billend elemének mihelyrajzat, eés valaszoljon a feltett

kérdésekre! A billend rész 40x6 mm-es lapos acélbdl készil, 400 mm hosszl. Az egyik végén
45°-ban a lapos acélt levagjak. A csap furata @8 mm.

a.) Hol kell elhelyezni a billené elemen az @8 mm-es furatot, hogy a billenés

onmiikodo legyen? Miért? Indokolja meg valaszat! 6 pont

A hosszu oldalra merdleges oldaltél a fél hossznal nagyobb tdvolsagra, mert

ekkor biztosithatd, hogy a billené elem mindig a képen lathaté allapotba

keruljon.
b.) Azillesztés jellegét milyenre valasztana a csap és a billend elem kozott? 4 pont
Laza illesztés, hogy konnyen elfordulhasson.
1 L
= e (5%
=1 m‘
- - V6
Y
Alkatrész megrajzolasa 10 pont
Méretek megadasa 5 pont
Kivitel, tisztasag 5 pont

2. feladat Osszesen: 20 pont
A csovet, a billend elemet, a csapszeget az eldirt méretre kell darabolni. Foglalja 6ssze, hogy
milyen eszkdzoket, gépeket lehet hasznélni a kiilonb6z6 alkatrészek darabolasahoz! Minden
cellaba legalabb ket eszkdzt irjon be!

Alkatrész Egy-két darabos gyartas Nagyobb széria esetén
bark&csmiihelyben lakatosmiihelyben

Tart0cs6 Kézi fiirész Keretes fiirész
Csévago Szalagfiirész

Gyorsdarabold

Billend elem (lapos acél)

Kézi filirész

Keretes fiirész

Sarokkoszori Szalagfiirész
Gyorsdarabold
Csapszeg Kézi fiirész Idomvago
Csapszegvago Gyorsdarabold
Sarokkoszorii Esztergagép

Ha minden cellaba jo és indokolhaté megoldast ir, akkor adhaté a 20 pont.
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3. feladat Osszesen: 10 pont

a.) Az J8 mm-es furashoz a mellékelt tablazatbol acélokhoz kiilsé hiités esetén valassza
Ki a vagosebességet! 3 pont
v = 140 m/perc

180 140 100 | 220 180 120 | 0,14 0,19 023]0,19 025 031]0,
150 130 80 | 190 160 100 | 0,14 0,19 0,230,019 025 031]0,
130 100 70 | 160 130 90 | 0,13 0,17 0,22] 0,17 0,23 0.29]0,
100 80 60 | 120 100 120 0,11 0,5 0,190,15 0,20 0250,
80 60 50 | 100 80 60 | 0,09 0,2 0,15]0,12 0,16 0,20]0,
80 60 40 | 100 80 50 | 0,07 0,10 0.12|0,10 0,13 0,16] 0,
60 50 30 | 70 60 40 | 0,06 0,08 0,10| 0,08 0,11 0,140,
50 40 20 | 60 50 30 | 0,05 0,07 0,08] 0,07 0,09 0.11]0,
140 110 80 | 170 140 100 | 0,19 0,26 032|026 034 0430,
120 100 60 | 150 120 80 | 0,17 0,23 027|023 030 036] 0,
9 70 60 | 110 90 70 [0,10 0,13 0,16/ 0,13 0,17 0210,
240 160 110 | 300 200 140|022 0,28 035|025 0,32 040]0,

‘Max. flrasi mélység 1xD kiils6 hiitéssel

b.) Hatarozza meg a szikséges fordulatszdmot, amellyel az @8 mm-es furét forgatni
kell! 7 pont

v=D:mw-n=n=v/(d- r) =140 m/perc/ (0,008 - ) = 5573 f/perc

4. feladat Osszesen: 20 pont
Ha 100 db kétszarnyas kapuhoz rendelnek ilyen kitdmasztét, mennyi anyagot rendelne meg?
1 db csétarto hossza 500 mm.

a.) A szilkséges 2”-os cs6bol hany szal 6 fm-es cs6 kell?

1db-hoz 0,5m
200 db-hoz 100 m 100/ 6 = 16,66
tehat 17 szal 2”’-os csére van sziikség. 4 pont

b.) A 40x6 lapos acélbol hany 6 fm-es szal kell?
1db-hoz 0,4m
200 db-hoz 80m 80/6=13,33
tehat 14 szal 40x6 mm lapos acélra van sziikség. 4 pont

c.) Az &8 mm-es, 80 mm hosszU csapszeget hidegen huzott kdracélbol késziti. Ez az
anyag 4 fm-es szalakban kaphaté. Hany szélra van sziikség?
1 db-hoz 0,08 m
200db-hoz 16m 16/4=4
tehat 4 szal @8 mm-es hidegen huzott kéracélra van szikseég. 2 pont
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5.
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d.) A csapszeget tengelyiranyt kimozdulas ellen biztositani kell. Az On feladata az, hogy
erre a biztositasra javaslatot tegyen. Valasztasat mindenképpen indokolja!

Barmilyen elfogadhato javaslat értékelheto a javité tanar belatasa szerint.
10 pont

feladat Osszesen: 20 pont

Valaszoljon az alabbi tesztkérdésekre!

1)

2)

3)

4.

5)

Olvassa le az alabbi noéniuszos tolomérd skalajat!

Srabdlyos skhila

a) 12,435 " i .
b) 124,35 Loo g d oo boygglignil
c) 13,10 [TTITTI RIS

LI LA
2 4 & 8 o
Moniusros shila

(Minimum osztas: 0,05 mm)

Az alabbi eszk6zok koziil melyik nem mérdeszkdz? Valassza ki a helyes valaszt!

a) ldomszer.
b) Mérészalag.
C) Szogméro.

Mi a teljesitmény mértékegysége? Valassza ki a helyes vélaszt!

a) Pa- pascal.
b) W —watt.
c) J-joule.

A fur6 helytelen koszoriiléseként eléfordulhat az a hiba, hogy a furé a néveleges
méretnél

a) nagyobb furatot készit.
b) kisebb furatot készit.
C) megegyezo furatot készit.

A véllalati minéségiranyitasi rendszer
a) a vallalat fels6 vezetOinek jelent tobbletadminisztraciot, amelyet a termék &raba
beépitenek.

b) avallalat valamennyi dolgozdjara vonatkozik, és a nyomon kovetést szolgalja.
c) avallalat fizikai dolgozoinak a jobb, koriiltekintébb munkajat 6sztonzi.
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6.

7)

8)

9)

10.)
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A szalagflirésszel végzett darabolas sordn a hiités azért sziikséges, mert

a) avagando anyag leedz0dését végzi.
b) aszerszdm talhevileését akadalyozza meg.
C) az anyag korrdziojat gatolja.

Dontse el, igaz vagy hamis az allitas! A nyujtas képlékeny alakitasi technoldgia.

a) lgaz.
b) Hamis.

Hogyan kell tartani a rajztlit elrajzolas soran?

a) A rajzti hegyének a vonalzo fels6 éléhez kell illeszkednie, igy elkeriilhetd a
parallaxis hiba.

b) A rajzti hegyének a vonalzo kozepéhez kell illeszkednie. Az el6rajzolas soran a tiit a
munkadarabra merélegesen kell huzni.

C) A rajzti hegyének a vonalzé alsé széléhez kell illeszkednie. Az elérajzolas soran
a tlit megdontve kell huzni.

Mi a mérés €s a méretellendrzés kozotti kiillonbség?

a) A mérés a mért jellemzé szamszerii értékének osszehasonlitasa egy
méroeszkozzel, a méretellendrzés esetében pedig idomszerrel.

b) A méretellenérzés tagabb értelmii tevékenység, mint a mérés. A mindségbiztositas
fontos eleme.

¢) Nincs kilénbség.

Asztali furdgépeken altalaban a fordulatszam-allitas
a) nem lehetséges.

b) a hajtas ékszijanak masik tarcsara torténé athelyezésével lehetséges.
c) afurétokmany mechanikus fékezésével lehetséges.

A javitasi-értékelési itmutatotol eltérd, mas helyes megoldasokat is el kell fogadni.

Osszesen: 100 pont
100% = 100 pont
EBBEN A VIZSGARESZBEN A VIZSGAFELADAT ARANYA 30%.
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