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A 10/2007 (I1. 27.) SzMM rendelettel médositott 1/2006 (I1. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol
és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjérdl alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépilés azonosité szama és
megnevezése, valamint a kapcsol6do szakképesités megnevezése:

54 525 01 0000 00 00 Epité- és anyagmozgato-gépész Epité- és anyagmozgat6-gépész
technikus technikus
31521 03 0000 00 00 Epité- és szallitogép-szerelé Epité- és szallitogép-szerel6
54 582 01 0000 00 00 Epliletgépész technikus Epiiletgépész technikus
3158209 0010 3101 Energiahasznosito berendezés szereléje | Epiiletgépészeti cs6halozat- és
berendezés-szereld
31582 09 0010 31 02 Gazfogyasztoberendezés- és cséhalézat- | Epiiletgépészeti cs6halozat- és
szerelé berendezés-szerelé
31582 09 0010 31 03 Kozpontifiités- és cs6halézat-szereld Epiiletgépészeti cs6halézat- és
berendezés-szereld
31582 09 0010 31 04 Vizvezeték- és vizkésziilék-szerelé Epiiletgépészeti cs6halozat- és

berendezés-szereld

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

Epiiletlakatos

31582 10 0100 31 01

Epiiletmechanikai szerelé

Epiiletlakatos

31 863 01 0000 00 00 Fegyvermiiszerész Fegyvermiiszerész

33521 03 0000 00 00 Felvonoszerel6 Felvondszereld

31521 06 0000 00 00 Finommechanikai gépkarbantartd, Finommechanikai gépkarbantartd,
gépbeallito gépbedllitd

31521 07 1000 00 00 Finommechanikai miiszerész Finommechanikai miiszerész

3152107 0100 31 01 Mérlegmiiszerész Finommechanikai miiszerész

31521 07 0100 31 02 Orvosi miiszerész Finommechanikai miiszerész

52 522 09 0000 00 00 Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész

31521 101000 00 00 Géplakatos Géplakatos

31521 1001003101 Gépbeallito Géplakatos

31521 11 0000 00 00 Hegeszté Hegeszt6

31521 1101003101 Bevontelektrodas hegeszto Hegeszto

31521 11 0100 31 02 Egyéb eljaras szerinti hegeszt6 Hegeszto

31521 11 0100 31 03 Fogyoelektrodas hegeszto Hegesztd

31521 11 0100 31 04 Gazhegeszto Hegeszt6

31521 11 0100 31 05 Hegeszt6-vago gép kezeldje Hegeszt6

31521 11 0100 31 06 Volframelektrodas hegeszt6 Hegeszto

33522 02 0000 00 00

Hiit6- és klimaberendezés-szereld,
karbantarté

Hiité- és klimaberendezés-szereld,
karbantarté

31521 15 0000 00 00

Késes, koszoris, kulcsmasolo

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31521150100 3101

Gépi gravirozé

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31521 15 0100 31 02

Kulcsmasol6

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31 522 03 0000 00 00 Légtechnikai rendszerszereld Légtechnikai rendszerszerel

54 525 02 0010 54 01 Erdodgazdasagi gépésztechnikus Mezo- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02 Mezégazdasagi gépésztechnikus Mez6- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

52 725 03 0000 00 00 Optikai miiszerész Optikai miiszerész

31521 24 1000 00 00 Szerkezetlakatos Szerkezetlakatos

31521 24 0100 3101 Lemezlakatos Szerkezetlakatos

33524 01 1000 00 00

Vegyi- és kalorikusgép szerel6 és
karbantartd

Vegyi- és kalorikusgép szerel6 és
karbantartd

31525 03 1000 00 00

Karosszérialakatos

Karosszérialakatos

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld, kezelé

Biztonsagtechnikai szereld, kezel6

31 861 02 0100 31 02

Mechanikus vagyonvédelmi
rendszerszerelo

Biztonsagtechnikai szereld, kezel6
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1. feladat Osszesen: 30 pont
Az axonometrikus kép alapjan készitse el az alkatrész eldl- és felllnézeti képét. Javasolt
méretarany: 1:1.

i' 7
i
i~
| o
i
I
. 70 .
ey 25
- — ! |
| | &
) ] - “’"u
Helyes nézet rend megszerkesztése 15 pont
Méretek megadasa 5 pont
Kivitel, tisztasag 5 pont

Hatarozza meg, hogy az alkatrész gyartasahoz milyen forgacsolé gépet valasztana, és milyen
szerszamokkal lehet a munkadarabot egyedi vagy kis sorozatu gyartassal elkésziteni!

e Gép megnevezése: marogép, huzalszikra forgacsolé gép 3 pont

e Szerszam megnevezése: ujjmard a sarok kimunkalashoz, profilmaréd vagy T
horonymaro. 2 pont

2. feladat Osszesen: 20 pont

Az alabbi szavak a miiszaki életben hasznalatos kifejezések. Allitsa parba a fogalmakat a
pontozasra irt betlijelzéssel!

slip D A) menetmetszés
kohézid G B) forrasztas

modul J C) mellékmozgas
csapagy F D) szijhajtas
kompresszioviszony H E) lanchajtas
diffazio B F) forgé mozgas
fogasvétel C G) hegesztés

adhezié I H) bels6 égésii motor
patentszem E I) ragasztas
magatmérd A J) fogaskerék

Minden helyes valasz 2-2 pont
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3. feladat ) Osszesen: 10 pont
A koszortigép fordulatszama 2880 1/min. Onnek el kell dontenie, hogy felszerelheté-e a 200
mm atmérdji korong, ha a megengedett forgacsolasi sebesség 25 m/s.

V=D:-n-n=0,2-7-2880/60 = 30,14 m/s.
Mivel ez az érték nagyobb, mint a megengedett forgacsolasi sebesseg, ezért nem
szerelheto fel.
Ha helyes a szdmolas: 7 pont
Ha a kovetkeztetés jo: 3 pont

4. feladat Osszesen: 20 pont
Egy konditeremben a gépek miikodtetéséhez az alabbi egyszerti alkatrészre van sziikség.
Hatarozza meg, hogy a 100 db alkatrész elkészitéséhez hany méter hossz koracél sziikséges!
A darabolasi hulladékot 0%-nak tekintjiik. Hany kg koracélra van sziikség, ha a striisége 8
kg/dm®? A sziikséges legkisebb belsé sugar 40 mm! Rajzolja be pirossal a semleges szalat!
Segitseg a szamolashoz: a teljes kor kozépponti szége 360°, és a teljes kor kertilete
K=D-=n

Semleges szal berajzolasa 3 pont

Misgnevesds: Kbiracdl 40 gyh
MSZ 4337 A 6D egyengetds ndiki

Gydrvdsl howse: 3—12 m
Gyértd mil: CBA, OK0

Z nibigrar. Hengersit kirectl, MET 4337

. mireta mm 5 7 | ' 9 10 T
nirdsa mm m
A o’ 0,2827 10,3848 0,5027 0,538% | ©,7864 0,9502
my kg'm 0223 | 0,302 0,298 G480 0,817 0,748

A munkadarab hossza:
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L-(d+R)+(180+50)-2- (R+d/2)-n/360=
=300- (10 +40)+230 -2 - (40 +10/2) - =/ 360 =
=300-50+230 - 90 - 7t/ 360 = 250 + 230 - m / 4=

=250 + 180,5 = 430,5 mm 10 pont
100 db mdb hossza: 43,05 m 2 pont
Folyométer sulya: 0,617 kg/m 2 pont
A 100 db sulya: 43,05 - 0,617 kg=26,56 kg 3 pont

Szamolva: G=p-V=p-|-A=p-1-d* - w/4=8-4305-0,1% - n/4=27,03kg
Mind két eredményt el kell fogadni!

5. feladat Osszesen: 20 pont
Vélaszoljon az alabbi tesztkérdésekre!

A.) Olvassa le az al&bbi mikrométer skalajat!

Srabalyos skila

a) 3,25 ' 1 11
b) 32,25 Linlunls mn
c) 32,50

B.) Hosszmérésre alkalmas eszkdzok:
a) mérdszalag, mikrométer, keménységmérd miszer.
b) tolomérd, acélvonalzé, csuklés méroléc.
c) raporterkészlet, titésmérd pad, méroora.

C.) A kéziftirész lapjat rogzitd csap igénybevétele:
a) hazas.
b) csavaras.
C) nyiras.

D.) A dorzsar
a) egyéli.
b) kétéli.
C) szabalyosan tobb éli szerszam.

E.) A Brinell-keménységmérés szlrdszerszama
a) Kkiilonb6z6 atméraji acélgolyo.
b) 136 fokos csticsszogil, gyémantbol késziilt ghla.
c) gyémantkup.
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F.) Haadorzsar a furatban megszorul, akkor:
a) nagyobb hajtdvassal tovabb hajtjuk
b) a masik oldalrol kittjuk.
c) visszafelé hajtva kihajtjuk.

G.) A hajlitas képlékeny alakitasi technolégia. Dontse el, igaz vagy hamis az allitas!

a) lgaz
[=]

b) Hamis

H.) A sarokkdszori adattablajan lathato
a) Zart térben nem hasznalhato.
b) Kettos szigetelésii.
c) Védofoldelés jele.

jel jelentése:

I.)  Milyen skalaosztassal készitik a tolomérdket?
a) A megrendeld kérésére barmilyen skalaosztast legyartanak.
b) 0,1; 0,05 és 0,02 mm.
c) 0,1; 0,25 és 0,01 mm-es beosztassal.

J.) A franciakulcs:
a) olyan szerszam, amelyik allithatd és parhuzamos feliletek megfogasara
szolgal.
b) olyan szerszam, amelyik allithaté és hengeres feluletek megfogasara szolgal.
c) afranciadgyak nyitasanak eszkoze.

A javitasi-értékelési utmutatotol eltérd, mas helyes megoldasokat is el kell fogadni.
Osszesen: 100 pont

100% = 100 pont

EBBEN A VIZSGARESZBEN A VIZSGAFELADAT ARANYA 30%.
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