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A 10/2007 (I1. 27.) SzMM rendelettel médositott 1/2006 (I1. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol
és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjérdl alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépilés azonosité szama és
megnevezése, valamint a kapcsol6do szakképesités megnevezése:

54 525 01 0000 00 00 Epité- és anyagmozgato-gépész Epité- és anyagmozgat6-gépész
technikus technikus
31521 03 0000 00 00 Epité- és szallitogép-szerelé Epité- és szallitogép-szerel6
54 582 01 0000 00 00 Epliletgépész technikus Epiiletgépész technikus
3158209 0010 3101 Energiahasznosito berendezés szereléje | Epiiletgépészeti cs6halozat- és
berendezés-szereld
31582 09 0010 31 02 Gazfogyasztoberendezés- és cséhalézat- | Epiiletgépészeti cs6halozat- és
szerelé berendezés-szerelé
31582 09 0010 31 03 Kozpontifiités- és cs6halézat-szereld Epiiletgépészeti cs6halézat- és
berendezés-szereld
31582 09 0010 31 04 Vizvezeték- és vizkésziilék-szerelé Epiiletgépészeti cs6halozat- és

berendezés-szereld

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

Epiiletlakatos

31582 10 0100 31 01

Epiiletmechanikai szerelé

Epiiletlakatos

31 863 01 0000 00 00 Fegyvermiiszerész Fegyvermiiszerész

33521 03 0000 00 00 Felvonoszerel6 Felvondszereld

31521 06 0000 00 00 Finommechanikai gépkarbantartd, Finommechanikai gépkarbantartd,
gépbeallito gépbedllitd

31521 07 1000 00 00 Finommechanikai miiszerész Finommechanikai miiszerész

3152107 0100 31 01 Mérlegmiiszerész Finommechanikai miiszerész

31521 07 0100 31 02 Orvosi miiszerész Finommechanikai miiszerész

52 522 09 0000 00 00 Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész

31521 101000 00 00 Géplakatos Géplakatos

31521 1001003101 Gépbeallito Géplakatos

31521 11 0000 00 00 Hegeszté Hegeszt6

31521 1101003101 Bevontelektrodas hegeszto Hegeszto

31521 11 0100 31 02 Egyéb eljaras szerinti hegeszt6 Hegeszto

31521 11 0100 31 03 Fogyoelektrodas hegeszto Hegesztd

31521 11 0100 31 04 Gazhegeszto Hegeszt6

31521 11 0100 31 05 Hegeszt6-vago gép kezeldje Hegeszt6

31521 11 0100 31 06 Volframelektrodas hegeszt6 Hegeszto

33522 02 0000 00 00

Hiit6- és klimaberendezés-szereld,
karbantarté

Hiité- és klimaberendezés-szereld,
karbantarté

31521 15 0000 00 00

Késes, koszoris, kulcsmasolo

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31521150100 3101

Gépi gravirozé

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31521 15 0100 31 02

Kulcsmasol6

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31 522 03 0000 00 00 Légtechnikai rendszerszereld Légtechnikai rendszerszerel

54 525 02 0010 54 01 Erdodgazdasagi gépésztechnikus Mezo- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02 Mezégazdasagi gépésztechnikus Mez6- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

52 725 03 0000 00 00 Optikai miiszerész Optikai miiszerész

31521 24 1000 00 00 Szerkezetlakatos Szerkezetlakatos

31521 24 0100 3101 Lemezlakatos Szerkezetlakatos

33524 01 1000 00 00

Vegyi- és kalorikusgép szerel6 és
karbantartd

Vegyi- és kalorikusgép szerel6 és
karbantartd

31525 03 1000 00 00

Karosszérialakatos

Karosszérialakatos

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld, kezelé

Biztonsagtechnikai szereld, kezel6

31 861 02 0100 31 02

Mechanikus vagyonvédelmi
rendszerszerelo

Biztonsagtechnikai szereld, kezel6
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1. feladat Osszesen: 30 pont
Az axonometrikus kép alapjan készitése el az alkatrészrajzot! Javasolt méretarany: 1:1.
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Rajzfeladat:

Helyes szerkesztett nézetrajzok 15 pont
Meretmegadas 8 pont
Rajz tisztasaga 4 pont
Kivitel 3 pont
2. feladat Osszesen: 20 pont

On a mindennapi munkaja soran az alkatrész rogzitésére tobbféle szoritdeszkozt hasznal. Az
alabbi feladatban soroljon fel 5 db ilyen eszkozt, és irja le, mire hasznalna!

Szoritoeszkoz Hasznalati lehet6ség

Asztali satu Munkadarabok kézi és kisgépes megmunkalasa soran
altalanosan hasznalt befogo

Gépsatu Szerszamgépek targyasztalahoz rogzitheto satu, pl.
faras

Csoésatu Csovek megmunkaldsanél alkalmazott befogd eszkoz

Sikattyu Lemezalkatrészek biztonsagos furasahoz hasznalhato
megfogd eszkdz

Parhuzamszorito Két alkatrész egylttes megmunkalasa soran hasznalt
Osszefogo eszkoz

Miiszerész satu Kis alkatrészek finom megmunkélasanal alkalmazott
befogo eszkoz

Onzardé fogd Hasonl6 a feladata, mint a sikattyé

Helyes vélaszonként 4-4 pont
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3. feladat Osszesen: 10 pont
On a munkahelyi vezet6jétdl azt a feladatot kapta, hogy a mithelyben talalhatd gépsatuk
karbantartasat végezze el. Irja le a gépsatuk karbantartasaval Osszefiiggd legfontosabb
teendoket!

Tisztitasa, forgacsreszelék eltavolitasa.
Szoritépofak allapotanak ellenérzése, esetleg a rogzité csavarok meghuzasa.
Orso0 és vezeték zsirzasa.

4. feladat Osszesen: 20 pont
On azt a feladatot kapta, hogy az iroda épiiletben 1évd (72 db) ajtozarak megerdsitésére
(kivilre és belilre is) a mellékelt rajz alapjan 1 mm-es lemezbdl erdsitést készitsen. Szamolja
ki, hogy hany m? lemezre lesz szilkség! A raktarban a tablalemez sdly alapjan van
nyilvantartva. Hatarozza meg az megerdsitéshez sziikséges Osszes lemez egylttes sulyat!
Sorolja fel azokat az eszkdzoket, amelyekkel a lemez darabolasat el tudja végezni!

B = | - i Vastagsag Saly
: mm kg/m?
| 05 40
| ] 0,75 6,0
' E 1,00 8,0
! 15 12,0
| 2,00 16,0

| ?F‘lrm |

Egy védélemez teriilete: T=(a+¢c)/2-m=(35+22)/2-20=570 cm?

Egy ajtora kell két darab, a 72 ajtora az 6sszes lemezigeny

Ts=2-72-T=2-72-570 cm*= 82080 cm*= 8,208 m*

A raktarbél T - 8 kg/m? = 8,208 - 8 = 65,66 kg anyagot kell kiiratni 15 pont

Soroljon fel eszkozoket és kisgépeket, amellyel ezt a feladatot elvégezné! irja mellé elényét
és hatranyat! 5 pont

Lemezvago oll6: pontos és gyors, szép a vagasi felllet.
Karos ollé: lassu nehézkes, varhatd deformacio.
Dekopir fiirész: lassu, nem szép a vagasi felllet. Hajlamos az elmozdulésra.

5. feladat Osszesen: 20 pont
Valaszoljon az alabbi tesztkérdésekre!

1) Olvassa le a mellékelt mikrométer skalajat!

0 —— 45
a) 4,55 I|I|I|]|§ 0
b) 4,50 =
c) 4,00 r
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2.) A toloméré hasznalatardl allitisokat olvashat az alabbiakban. Valassza ki a helyes
vélaszt!
a) Ha nagy pontossagra van szlikség, a ndniuszos toloméré a helyes valasztas.
b) Normal esetben a tolomérével mélységet is lehet mérni.
c) Tolomérével nem lehet megmérni egy cs6 belsé atmérdjét.

3.) A négyzetméter és a négyzetcentiméter kozotti valtoszam:
a) 1000
b) 10000
c) 1000000

4.) A koszoriikorongon munkavédelmi szempontbOl mindig meg kell adni:
a) a koszoriikorong maximalis fordulatszamat.
b) a korong szemcseméretét.
c) akorong kdtéanyagat.

5.) A flaropersely
a) afurd helyes kivalasztasanak segédeszkoze.
b) a fard szakszer( tarolasanak eszkoze.
c) afurd megvezetését végzi.

6.) A korflirésszel végzett darabolas soran a hiités azért sziikséges, mert
a) avagando anyag leedz0dését végzi.
b) aszerszdm talhevilesét akadalyozza meg.
C) az anyag korrdziojat gatolja.

7.) Az egyengetés képlékeny alakitasi technoldgia. Dontse el, el igaz-e vagy hamis az
allitas!
a) lgaz.
b) Hamis.

8.) A dekopir flirész hasznalata soran miel6tt a vagott rész leesik,
a) az eszkozt kissé megemeljiik, hogy a fiirész lap hegye végezze az utolsd vagast.
b) az el6tolast csokkentve figyelink a lees6 darabra, ne okozza a kés
megszorulasat.
c) az eldtolast noveljiik, hogy mielébb végezziink az adott miivelettel.

9.) Milyen skalaosztassal készitik a toloméréket?
a) A megrendeld kérésére barmilyen skalaosztast legyartanak.
b) 0,1, 0,05 és 0,02 mm-es beosztassal.
c) 0,1, 0,25 és 0,01 mm-es beosztassal.

10.) A svédfogod a
a) bels6 égésii motorok fétengelyérdl levehetd nyomaték megfogasara szolgal.
b) tengelyeken furatos perselyek, rogzit6gytrtk ki- és beszerelésének eszkoze.
C) csovek szerelésének alapveté szerszama.

A javitasi-értékelési itmutatotol eltérd, mas helyes megoldasokat is el kell fogadni.
Osszesen: 100 pont

100% = 100 pont

EBBEN A VIZSGARESZBEN A VIZSGAFELADAT ARANYA 30%.
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