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A 10/2007 (I1. 27.) SzMM rendelettel modositott 1/2006 (11. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol
és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjérdl alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépiilés azonosité szama és
megnevezése, valamint a kapcsol6do szakképesités megnevezeése:

54 525 01 0000 00 00

Epit6- és anyagmozgatd-gépész
technikus

Epité- és anyagmozgato-
gépész technikus

54 525 01 0000 00 00

Epit6- és anyagmozgatd-gépész
technikus

Epit6- és anyagmozgato-
gépész technikus

31 521 03 0000 00 00

Epité- és szallitogép-szerelé

Epité- és szallitogép-szerelé

54 582 01 0000 00 00

Epiiletgépész technikus

Epiiletgépész technikus

3158209 00103101

Energiahasznositd berendezés
szerelGje

Epiiletgépészeti csohalozat- és
berendezes-szerelé

31582 09 0010 31 02

Gazfogyasztoberendezés- és
csohalézat-szerelo

Epiiletgépészeti cs6halézat- és
berendezes-szerelé

31582 09 0010 31 03

Kozpontifiités- és csohalozat-
szerelo

Epiiletgépészeti cs6halézat- és
berendezes-szerelé

31582 09 0010 31 04

Vizvezeték- és vizkészllék-
szerelo

Epiiletgépészeti cs6halézat- és
berendezes-szerelé

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

Epiiletlakatos

3158210010031 01

Epiiletmechanikai szerel6

Epiiletlakatos

31 863 01 0000 00 00 | Fegyvermiiszerész Fegyvermiiszerész

33521 03 0000 00 00 |Felvonoszerelo Felvonodszerel6

31521 06 0000 00 00 | Finommechanikai Finommechanikai
gépkarbantartd, gépbeallito gépkarbantart6, gépbeallito

31521 07 1000 00 00 | Finommechanikai miiszerész Finommechanikai miiszerész

31521070100 31 01 |Mérlegmiiszerész Finommechanikai miiszerész

31521 070100 31 02 |Orvosi miiszerész Finommechanikai miiszerész

52 522 09 0000 00 00 | Géz- és tuzeléstechnikai Géz- és tuzeléstechnikai
miiszerész miiszerész

3152110100000 00 |Géplakatos Géplakatos

31521100100 31 01 | Gépbeallitd Géplakatos

31521 11 0000 00 00 |Hegeszto Hegeszt6

31521 110100 31 01 |Bevontelektréodas hegeszté Hegeszto

31521110100 31 02 |Egyéb eljaras szerinti hegeszté | Hegeszt6

31521110100 31 03 | Fogyoelektrodas hegeszto Hegeszt6

31521 110100 31 04 | Gazhegeszto Hegeszto

31521110100 31 05 |Hegeszto-vago gép kezeldje Hegeszt6

31521 110100 31 06 |Volframelektrodas hegeszté Hegeszto

33 522 02 0000 00 00

Hiito- és klimaberendezés-
szereld, karbantart6

Hiit6- és klimaberendezés-
szerelo, karbantarto

31521 15 0000 00 00

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

Késes, koszoris, kulcsmasolé

315211501003101

Gépi gravirozo

Késes, koszoris, kulcsmasolo

31521 150100 31 02

Kulcsmasolé

Késes, koszoriis, kulesmasolo

31522 03 0000 00 00

Légtechnikai rendszerszerel6

Légtechnikai rendszerszerel

54 525 02 0010 54 01

Erdoégazdasagi gépésztechnikus

Mez6- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02

Mezégazdasagi gépésztechnikus

Mez6- és erdogazdasagi
gépésztechnikus
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52 725 03 0000 00 00

Optikai miiszerész

Optikai miiszerész

31521 24 1000 00 00

Szerkezetlakatos

Szerkezetlakatos

3152124010031 01

Lemezlakatos

Szerkezetlakatos

33 524 01 1000 00 00

Vegyi- és kalorikusgép szerel6 és
karbantarto

Vegyi- €s kalorikusgép szerelé
és karbantarté

31 525 03 1000 00 00

Karosszérialakatos

Karosszérialakatos

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld,
kezelo

Biztonsagtechnikai szerelo,
kezelo

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld,
kezelo

Biztonsagtechnikai szereld,
kezel6

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld,
kezelo

Biztonsagtechnikai szerelo,
kezelo

31861 02 0100 31 02

Mechanikus vagyonvédelmi
rendszerszerelo

Biztonsagtechnikai szerelo,
kezelo
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1. feladat Osszesen: 60 pont
Onnek az irasbeli vizsgatevékenységen beliil az elsé feladata az, hogy technologiai

dokumentaciot készitsen a mellékelt izometrikus abran (1. abra) lathaté csuklos

lakatpanthoz. Az egyes alkatrészek szerkezeti kialakitast a 2009-00-01 - 2009-00-05

szamu alkatrészrajok mutatjak.

Készitse el a 2009-00-01, 2009-00-02, 2009-00-03, 2009-00-04, 2009-00-05 szamu
alkatrészrajzok alapjan a csuklds lakatretesz 0sszedllitasi rajzat!_Az osszedllitési
rajzot gy készitse el, hogy az tartalmazza a gyartashoz MINIMALISAN sziikséges
nézetet és metszetet! 24 pont

Méretezze az 0Osszeallitdsi rajzot a fébb befoglalé méretek alapjan! Jeldlje az
Osszeallitasi rajzon az egyes alkatrészek tételszamat! A gyartmanydokumentéacio
részét képezo osszeallitasi rajz szovegmezojét és tételjegyzékét az idevonatkozo
szabvanyok alapjan toltse ki! (Az Osszedllitasi rajz elkészitéséhez segitségképpen
megmutatjuk a csuklos lakatretesz 3D rajzat). 16 pont

Elkészitendé a 2009-00-03 rajzszamu alkatrész (kiindulé elégyartmany:
35x45x4 mm), valamint a csuklds lakatretesz gyartasi, szerelési technoldgiai
miivelettervezése. A feladat megoldasakor hasznalja a 11-12. oldalon megadott
miiveleti lapot! A szerszamok és segédeszkdzok meghatarozasakor vegye figyelembe
azt, hogy a gyartas kistizemi kéralmenyek kozott, egyedi kisszériaban valosul meg.
(A mozgo alkatrészek rogzitése hegesztéssel torténik.) 20 pont

1. abra: Csuklés lakatretesz 3D abréja.
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Az elek R0,5-el letorve, sorjatalanitval
Feketére festve!
51 1|csap AOH | 2009-0-05 | MSz 4379
4| 1| LAkATSZEM AOH | 2009-0-04 | MSz 4379
3| 1| ALAPLEMEZ A0 2009-0-03 | MSz 4343
2 1| csuktos—ToLDAT AO 2009-0-02 | MSz 4343
/ 1| ZARKAPOCS-LEMEZ AO 2009-0-01 | MSz 4343
l:;f'n_ ;’;g Megnevezés Méret Anyag |Hivatkozas |Megjegyz.
Ellentrizte: |Targy: Tomeg (kg)
Csuklos lakatrész P
Név: Tanuldkor: Méretarény. | Rajzszém:
D 1.7 | 2009-0-00
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Az abrazolashoz szilkseges minimalis szamu nézet és metszet meghatarozasa (eldlnézet,

1épcsds metszet): 7 pont
Metszésikot helyesen jeloli az el6Inézeten (csak a 1épcsés metszet fogadhato el): 7 pont
A géprajzi rajzszabvanyokat betartja, alkalmazza (méretek, jelolések,
vonalvastagsag stb.): 10 pont
24 pont
Meérethaldzat felépitése, csak a befoglalé méreteket adja meg: 3 pont
Rajzi szerkesztés pontossaga: 3 pont
Tisztasag: 2 pont
Tetelek; jel6li a rajzon, megadja a tételjegyzékben, a jegyzéket pontosan Kitolti: 4 pont
Szovegmez6t helyesen kitdlti: 4 pont
16 pont

Osszesen: 40 pont
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Miiveleti sorrend

Felhaszndlt anyagok, szerszdmok,
segédeszkzok

0sz@x ) riére la{ agt kappat stag@z Icsu k16
dgilaléba, a 2. szamu tetel (csuklds
toldat) csuklos részet behelyezi.
B\lspd emietztt Bk fesapr bt rbsteliegét
hegesztéssel rogziti, hegesztési helyet
Heatatjwelyeket elérajzol, pontoz

3. szamu tétel (alaplemez) @6 mm-es
Funatstba. szamu tételt (lakatszem)
Batielgszshagesrtdseal iigziti,
hadje@itésP kel etriésztikgastllyesztes

2 db @ 6 mm atmeno furat
Furatokat sorjazza

AcédmeKedapacs, lapos eloreszeld
Tolom{u® Q) SYlomérd, acélmérce
Derékszdg

Rajzti

Pontoz6

Kalapécs (100, 200)

250 mm lapos eldreszel6

@3,5 mm furo

@6 mm faro

@8 mm x 90° furd sorjazashoz
@6.2 mm x 90° furd sullyesztéshez

Név: Megnevezés: Datum: Rajzszam/Tételszam:
Alaplemez 2009-00-03

Név: Megnevezés: Datum: Rajzszam/Tételszam:
Csuklds lakatretesz 2009-0-00
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Miiveleti sorrend helyes megadasa: 5 pont/alkatrész

Felhasznalt anyagok, szerszamok, segédeszkdzok helyes kivalasztasa: 4 pont/alkatrész

Miiveleti terv helyes kitoltése: 1 pont/alkatrész
Osszesen: 20 pont

A miveleti lap kitoltésekor szerszdm- és anyagigénynéel mas helyes megoldas is elfogadhato.
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2. feladat Osszesen: 20 pont
I. rész: Valassza ki az alabbi miiveletelemek koziil azokat, amelyek a 2009-00-04 szamu
alkatrészrajzon abréazolt alkatrész gyartasahoz sziikségesek, Kistizemi, Kisszérias gyartas
soran! A helyesnek itélt valasz soraba tegyen X jelet! A kivélasztas utdn az egyes
miiveleti l1épéseket a gyartas sorrendjében sorszamozza be!

l. rész
Kérdés | Sorszam Szerszamok, segédeszkdzok megnevezése iﬁﬁrkgéésglzz Gyé;’ztﬁir;;?;el\leM
1. @2 mm csigafaréval eléfar X
9 5 Rajz §z'e_rint R 9 sugarra szemet X
meghajlitja
3 1 ®6,mm rudanyagot kivélaszt;'a: majd X
a rudanyagot @6x60 mm-re vagja
4. Eldrajzolja az R 9 hajlitasi ivet X
5 3 Hajlitas l_{tér] 25 mm h_(_)ss;a_r) meretre X
reszel, szlikség esetén koszoril
6. Hajlitasi kozéppontot pontozza X
Il. rész
Kérdés | Sorszam Szerszamok, segédeszkdzOk megnevezése Gs)zlthsééngZZ GyégST(:ZSBTEM
7. 1. @ 2 csigafuro X
8. 2. 150-es lapos eléreszeld X
9. 3. Fémfiirészkeret X
10. 4. Lyukasztészerszam X
11. 5. 100 mme-es tiireszelo X
12. 6. @8-as tuske (megfogashoz) X
13. 7. 150-es toloméro X
14. 8. Pontozo X
15. 9. Egyenget6 kalapacs X
16. 10. Acelmérce X
17. 11. Fémfiirész lap X
18. 12. Mikrométer (0,01 mm) X
19. 13. Sugarfarégép X
20. 14. Koszorigép X

Minden helyes megoldas 1 pont
Az 1-6. szamu kérdéseknél, amennyiben csak a sorrendet vagy a gyartashoz
szlikségességet/nem szilkségességet talalja el: 0,5 pont
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3. feladat Osszesen: 10 pont
Vélaszolja meg az aldbbi kérdéseket, amelyeket a lakatpant és egyes alkatrészeinek
gyartasaval kapcsolatosan tesztink fel!

1. Milyen eljarast javasol az egyes szerkezetei elemek fellletvédelmére Kisszérias
gyartasnal, kistizemi korilmények kozott?

Festés kisipari koriilmények kozott (ecset, esetleg gépi festés). — Hasonl6 helyes megoldas is
elfogadhato.

2. Milyen eljarast javasol az egyes szerkezetei elemek fellletvédelmére nagyszérias
gyartasnal, nagylzemi kérilmények kdzott?

Fest6kamra, gépi festés. — Hasonld helyes megoldas is elfogadhato.

3. Hogyan oldana meg a zarkapocslemez szembe illeszkedé kimunkalasanak gyartasat
kisszérias gyartasnal, kistizemi kérulmények kozott?

Pontozéas, négy saroknal eléfuras, sszefaras, furatok ki-0sszereszelése. — Hasonld helyes
megoldas is elfogadhato.

4. Hogyan oldan&d meg a zarkapocslemez szembe illeszkedé kimunkalasanak gyartasat
nagyszérias gyartasnal, nagyuzemi kérilmények kozott?

Kilon erre a célra (kérdéses lyukra) kialakitott lyukasztoszerszammal, lyukasztogéppel. -
Hasonl6 helyes megoldas is elfogadhatd.

5. Véleménye szerint mely alkatrészelem a lakatpant ,leggyengébb szerkezeti
eleme/elemei”? Mirdl kell gondoskodni iizemeltetés, hasznalat soran?

Csap, zarkapocslemez hajlitott szeme, idonkénti Gjraillesztés, esetleg kenés sziikséges

Minden helyes vélasz: 2 pont, amennyiben nem teljes megoldast ad, részpontszam adhato
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4. feladat
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Osszesen: 10 pont

Az MSZ-EN 10027-1:2007 szabvany (valamint az On altal tanult ismeretek) alapjan
toltse ki a mellékelt anyagjelolési tablazat hianyzo cellait. Ahol sziikseges, hasznalja az 1.

tablazat értékeit!

Sorszam | Jel Ertelmezés
1 S Szerkezeti acélok, elsdosorban épiilet és
' tartdszerkezetekre hasznaljak.
2. C Otvozetlen szerkezeti acélok jele, C tartalom garantalt.
3 E Szerszadmgepek, munkapadok alapanyag lehet.
' (gepacélok)
4 HS (HSS) Szerszamok anyagai, vagosebesség koralbeldl 30
m/perc
Olyan 6tvozetlen acél, amelyben a garantalt C tartalom
OB o _ 16\ 10
35 AJ40 — Mn 12 — kozépértéke 0,4%, Qr taztalma (garantalg) 1%, ]
5. Crd — S 200 Al-tartalma (garantalt) 4%, S-tartalma 2% (garantalt),

Mn-tartalma 3% (garantalt) (10027-1:2007 szerint).
A megoldashoz felhasznalja az 1. tablazatot.

Az elem vegyjele Tényezd
Cr, Co, Mn, Mi, 5i, W 4
Al, Be, Cu, Mo, Nb, Pk, Ta, Ti, V, Zr 10
Ce NP S 100
B 1000

1. tablazat: MSZ-EN 10027-1:2007 szabvany (Az étvozetlen acélok, ha a Mn-tartalom kozépeértéke legalabb
1%, az 6tvozetlen automataacélok és az 6tvozott acélok (a gyorsacélok kivételével), ha mindegyik otvizdelem
tartalma 5%-ndl kisebb) elemekre vonatkozo szorzo tényezoi.

Minden helyes megoldas: 2 pont

A javitasi-értékelési itmutatotol eltérd, mas helyes megoldasokat is el kell fogadni.

Osszesen: 100 pont

100% = 100 pont

EBBEN A VIZSGARESZBEN A VIZSGAFELADAT ARANYA 30%.
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	A 10/2007 (II. 27.) SzMM rendelettel módosított 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Országos Képzési Jegyzékről és az Országos Képzési Jegyzékbe történő felvétel és törlés eljárási rendjéről alapján.
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