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A 10/2007 (I1. 27.) SzMM rendelettel médositott 1/2006 (I1. 17.) OM rendelet Orszagos Képzési Jegyzékrol
és az Orszagos Képzési Jegyzékbe torténd felvétel és torlés eljarasi rendjérdl alapjan.

Szakképesités, szakképesités-elagazas, rész-szakképesités, szakképesités-raépilés azonosité szama és
megnevezése, valamint a kapcsol6do szakképesités megnevezése:

54 525 01 0000 00 00 Epit6- és anyagmozgat6-gépész technikus | Epité- és anyagmozgatd-gépész
technikus

31521 03 0000 00 00 Epit6- és szallitogép-szerelé Epit- és szallitogép-szereld

54 582 01 0000 00 00 Epliletgépész technikus Epliletgépész technikus

31582 09 0010 31 01 Energiahasznosité berendezés szereldje Epiiletgépészeti cs6halézat- és
berendezés-szerels 4

31582 09 0010 31 02 Gazfogyasztoberendezés- és Epiiletgépészeti cs6halozat- és

cs6halozat-szerel6 berendezés-szerelé 4

3158209 0010 3103 Kozpontifiités- és cs6halézat-szerelé Epiiletgépészeti cs6halozat- és
berendezés-szerelé 4

31582 09 0010 31 04 Vizvezeték- és vizkésziilék-szereld Epliletgépészeti cs6halozat- és

berendezés-szerel6 4

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

Epliletlakatos

31582100100 31 01

Epiiletmechanikai szereld

Epiiletlakatos

31 863 01 0000 00 00 Fegyvermiiszerész Fegyvermiiszerész

33521 03 0000 00 00 Felvonoszerelo 4 Felvonoszereld 4

31 521 06 0000 00 00 Finommechanikai gépkarbantarto, Finommechanikai gépkarbantarto,
gépbedllito gépbeallito

31521 07 1000 00 00 Finommechanikai miiszerész 4 Finommechanikai miiszerész 4

31521 07 0100 31 01 Mérlegmiiszerész Finommechanikai miiszerész 4

31521070100 3102 Orvosi miiszerész Finommechanikai miiszerész 4

52 522 09 0000 00 00 Gaz- és tiizeléstechnikai miiszerész 4 Géz- és tiizeléstechnikai miiszerész4

31521 10 0000 00 00 Géplakatos Géplakatos

31521 10 1000 00 00 Géplakatos Géplakatos

31521100100 3101 Gépbeallité Géplakatos

31521 11 0000 00 00 Hegeszto 4 Hegeszto 4

3152111 01003101 Bevontelektrodas hegeszto Hegeszt6 4

3152111 0100 31 02 Egyéb eljaras szerinti hegeszto Hegeszt6 4

3152111 0100 31 03 Fogydelektrodas hegeszté Hegeszto 4

3152111 0100 31 04 Géazhegesztd Hegeszto 4

31521 11 0100 31 05 Hegeszt6-vago gép kezeldje Hegeszt6 4

31521 11 0100 31 06 Volframelektrodas hegeszto Hegeszt6 4

33522 02 0000 00 00 Hiité- és klimaberendezés-szereld, Hiité- és klimaberendezés-szerelé,
karbantart6 karbantart6

31521 15 0000 00 00 Késes, koszoriis, kulcsmasolo Késes, koszoriis, kulcsmasolé

31521150100 31 01

Gépi gravirozo

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

31521 150100 31 02

Kulcsmasolo

Késes, koszoriis, kulcsmasolo

rendszerszerelo

31 522 03 0000 00 00 Légtechnikai rendszerszereld Légtechnikai rendszerszerelo

54 525 02 0010 54 01 Erdégazdasagi gépésztechnikus Mezo- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02 Mezogazdasagi gépésztechnikus Mezo- és erdogazdasagi
gépésztechnikus

52 725 03 0000 00 00 Optikai miiszerész Optikai miiszerész

31521 24 1000 00 00 Szerkezetlakatos 4 Szerkezetlakatos 4

31521 24 0100 31 01 Lemezlakatos Szerkezetlakatos 4

33524 01 1000 00 00 Vegyi- és kalorikusgép szerel6 és Vegyi- és kalorikusgép szerelé és

karbantart6 karbantart6

31525 03 1000 00 00 Karosszérialakatos 4 Karosszérialakatos 4

31861 02 1000 00 00 Biztonsagtechnikai szerelé, kezelo Biztonsagtechnikai szereld, kezel6

3186102 0100 31 02 Mechanikus vagyonvédelmi Biztonsagtechnikai szerelé, kezelé




1. feladat
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Osszesen: 20 pont

Az alabbi abra egy szoritdbilincset abrazol. Onnek az a feladata, hogy az axonometrikus kép
alapjan készitse el az alkatrész miihelyrajzat. Javasolt méretarany: 1:1. Az eldlnézetet teljes
metszetben, a fellilnézetet kitdréses metszetben abrazolja!

2. feladat
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A szerkesztés pontossaga: 12 pont

A mérethaldzat: 5 pont

A kivitel: 3pont

A helytelen nézetrend esetén pont nem adhato!

Osszesen: 10 pont

On mindennapi munkaja soran a kézi fogokat tobbféle feladatra hasznalja. Az alabbi
feladatban soroljon fel legaldbb 5 db fogdt, és irja le, hogy mire hasznaln!

A fogo fajtaja

Hasznalati lehetdség

Harapdfogo

Szeg kihuzasa

Oldalcsip6 fogé

Huzalok, drotok vagasa

Zégergyiiriu fogo

Kiils6 vagy belsé zégergyiiriik ki-be szerelése

Kombinalt fogo

Tobb feladatra alkalmas, pl. lemez megfogasa, hengeres
vékony alkatrészek megfogasa, huzalok elcsipése

Kerek csori fogok

Vékony huzalok szabad alakitasa, elsésorban kor alakban

Laposfogdk

Lemezek megfogéasa furasi miiveletek alkalmaval

Kovacs tiizifogok

Meleg anyagok kovacsolaskor valéo megfogasa, mozgatasa

3. feladat

Osszesen: 20 pont
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Onnek egy 1/2” csébilincset kell késziteni.
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Vélaszoljon az alabbi kérdésekre!

E 0111-06/2/24

1) Mire hasznaljak a cs6bilincset? 10 pont
A falon Kiviil szerelt csohalozat megtamasztasara és rogzitésére.

2.) Hany alkatrészbdl tevodik 6ssze? 2 pont
Két alkatréeszbdél és a rogzité csavarbdl.

3.) Allitsa sorrendbe a csébilincsalkatrész elkészitési sorrendjét! 8 pont
hasitas, el6rajzolas, reszelés, furas, firészelés, hajlitas, darabolas, szerelés

1. daraboléas elorajzolas 3. fiirészelés 4. reszelés

5. hajlitas faras 7. hasités 8. szerelés

4. feladat Osszesen: 22 pont

Egy négyzet alapu nyitott tartalyt kell késziteni s = 1 mm vastagsagu lemezbdl, melynek
oldalhossza a = 400 mm és a magassaga 600 mm.
Hany négyzetméter lemezre lesz sziikség?

Aésszes:a'a+4'a'h=0,4'0,4+4'0,4-0,6:1,12m2

Mekkora a tartaly térfogata literben?
V=a-a-h=04-04-0,6=0,096 m®=096 liter

Mekkora nyomast fejt ki az edény alja a talajra, ha a tartaly tele van vizzel?

(A viz siirfisége p = 1000 kg/m*és a g =10 m/s?)
Tablazat segitségével hatarozza meg a lemez sulyat!

1,12 m? lemez stlya 8,96 kg

Vastagsag Saly
mm kg/m?
0,5 4,0
0,75 6,0
1,00 8,0
15 12,0
2,00 16,0

G=V:-p-g=0,096-1000-10=960 N
p=G/A=960N/0,16 m*= 6000 Pa
Készitse el az 1000 x 2000-es tablalemezen a vagasi tervet!
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Helyes lemezterv 5 pont

5. feladat Osszesen: 8 pont
On azt a feladatot kapja, hogy egy 40 x 40 x 2,5 mm-es zartszelvényt daraboljon fel 400 mm
hosszUsagura! Soroljon fel eszkdzoket és kisgépeket, amellyel ezt a feladatot elvégezne!

Kézi fiirész, keretes fiirész, szalagfiirész, gyors darabold, kézi sarokcsiszolo
vagotarcsaval

6. feladat Osszesen: 20 pont
Vélaszoljon az alabbi tesztkérdésekre! Huzza ala helyes valaszokat!

1.) Olvassa le az alabbi noniuszos toloméro skalajat!

a) 12,435 Szabdlyos skila
b) 124,35
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Noniuszos skila

(Minimum osztis: 0,05 mm)

2.) Az alabbi eszk6zok kozil melyik nem méréeszkoz?
a) Tapintékorzo
b) Méréora
¢) Tolomérd
3.) Mi a nyomés mértékegysége?
a) Pa - pascal
b) W - watt
c) J-joule
4.) A kétéli csigafurd cstucsszoge ha 140°, akkor:
a) aluminium, korrézioallo acélok és réz targyak farasahoz,

b) acél, dntbttvas targyak farasahoz,
€) mianyagok, keménygumi targyak furasahoz hasznalhatjuk elénydsebben.
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5.) A mindségtanusitas a termék vizsgalatanak eredménye. Hogy ez mindig az elvarhato
mindséget jelentse, a folyamatokat mindségiigyi kézikonyvben rogzitik. A
mindségbiztositasi kézikonyv tartalmazza:

a) az els6szamu vezetd nyilatkozatat a mindséggel kapcsolatos elkotelezettségrol.
b) a vallalat valamennyi dolgozdjanak elfogadoé nyilatkozatat.
c) avallalatnal miikkod6 tarsadalmi szervek tamogaté nyilatkozatat.

6.) A szalagfiirésszel végzett darabolas soran a hiités azért sziikséges, mert:

a) avagando anyag leedz6dését végzi.
b) aszerszdm tulheviilését akadalyozza meg.

“ sz

7.) A kovécsolas képlékeny alakitasi technologia. Dontse el, igaz-e vagy hamis az allitas!

a) lgaz
b) Hamis

8.) A hegyes korzé melyik szarat kell terhelni az elérajzolas soran?

a) Csak a jelol6 szarra fejtiink ki nyomast.

b) Mindket szarat nyomni kell, hiszen a kdzéppontbdl nem mozdulhat el a szar, a
jelolo szar pedig csak ugy hagy nyomot.

C) A kozéppontra helyezett szarat kell nyomni, igy a kérz6 mozgatasa konnyebb.

9.) Milyen skalaosztassal keszitik a mikrométereket?

a) A megrendel6 kérésére barmilyen skalaosztast legyartanak.
b) 0,01 mm = 1/100 mm skalaosztassal.

c) 0,001 mm =1 um a skalaosztéassal.
10.) A nyomatékkulcs

a) abelsd égésli motorok fotengelyérdl leveheté nyomaték mérésére szolgal.

b) acsavarkotések meghuzasi nyomatékanak mérésére szolgald szerszam.

c) a korrodalt csavarkotesek lazitdsdhoz szlikséges nyomaték mérésére szolgalo
mérdeszkoz.

A megolddokulcstol eltéré, mas helyes megoldasokat is el kell fogadni.
Osszesen: 100 pont

100% = 100 pont

EBBEN A VIZSGARESZBEN A VIZSGAFELADAT ARANYA 30%.
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	A 10/2007 (II. 27.) SzMM rendelettel módosított 1/2006 (II. 17.) OM rendelet Országos Képzési Jegyzékről és az Országos Képzési Jegyzékbe történő felvétel és törlés eljárási rendjéről alapján.
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